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ภาคผนวก ก-1 : สำเนาแจ้งผลการพิจารณารายงาน 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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South City Petrochem             
Rayong Plant       

Feb 13, 2019 

                      

Company Introduction – ภาพรวมบริษทั  

 

 

บริษัทก่อต้ังในปี 2538  

ร่วมทุนกับประเทศไต้หวัน 

ใช้เทคโนโลยีของผู้ร่วมทุนไต้หวัน 

เงนิลงทุนประมาณ  400 ล้านบาท (รวมท่ีดิน) 

สินค้าหลักคือ  สารแต่งเตมิในพลาสติกชนิด PVC 

 

ส านักงานใหญ่ท่ีกรุงเทพ 

บริษัทแม่ ท าธุรกิจซ้ือขายเคมีภัณฑ์เป็นหลัก 

บริษัทในเครือมีคลังสินค้าและศูนย์กระจายสินค้าท่ีสมุทรปราการ 

  

Plant  Introduction  
 

ข้อมูลเกี่ยวกับโรงงาน 

ท่ีต้ัง :                             สวนอุตสาหกรรมระยอง  

พ้ืนท่ีรวม  :                            20 ไร่  

ปีท่ีเร่ิมก่อสร้าง                 พ.ศ.  2539 

ทดลองเดินเคร่ือง             พ.ศ. 2540  

แจ้งประกอบการ              พ.ศ.  2540 

สินค้าผลิตช่วงแรก                DOP/DINP 

  
 

เกิดภาวะ ต้มย ากุ้ง            พ.ศ. 2540 

โครงสร้างผู้ถอืหุ้นมีการเปลี่ยนแปลง 
มีใบอนุญาตประเภท 44 ขึน้ 

รวมใบอนุญาต                  พ.ศ. 2551 

 ผลิต DPHP                      พ.ศ. 2552 
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ปีขยายโรงงานคร้ังแรก      พ.ศ. 2557 

เพิม่สินค้า                      DOA/TOTM 

ก าลังผลติรวม                    > 100 ตัน/วนั    เข้าข่ายท า EIA  

เงนิลงทุน(ขยาย)            ประมาณ  180 ล้าน 

จ านวนพนักงาน                79 (ไม่มีต่างด้าว) 

สถานะ EIA                    ปกติ (มี Monitoring report ต่อเน่ือง) 
                                    รายงานฉบับแรกเดือนมกราคม-มิถุนายน 2559 
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โครงการส่วนขยาย (ได้รับการส่งเสริมจาก BOI) 

เหตุผลท่ีต้องท า EIA เข้าข่ายปริมาณการผลิต > 100 ตันต่อวัน 

เร่ิมศึกษาผลกระทบสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2553 

ประชาคม 2 คร้ัง  พฤศจกิายน 2553  & มีนาคม 2554 

ยื่นรายงานให้ สผ. ต้ังแต่เดือน กรกฎาคม 2554 

รายงานได้รับการอนุมัติ EIA  มีนาคม พ.ศ. 2555 

กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุมัติ  เดือน พฤษภาคม 2556 

โครงการเร่ิมก่อสร้าง กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2557 

ก่อสร้างในบริเวณพ้ืนท่ีเดิมของโรงาน ใช้ Utilitiesเดมิ 

ทดลองเดินเคร่ืองและผลิตจริง กันยายน 2559 – 2560 

ปริมาณมลพษิไม่เข้าข่ายท่ีต้องรายงานข้อมูล Online 

(CEMS & BOD-COD online) 

Plant  Introduction  
 

 
มาตรการใน EIA   

 ประกอบด้วยหลายประเด็น เช่น มาตรการท่ัวไป   คุณภาพอากาศ    คุณภาพน ้า   

     การใช้น ้า   ระดับเสียง  การคมนาคม ขนส่ง  การระบายน ้า การป้องกันน า้ท่วม 

     การจัดการของเสีย  ความปลอดภัยในการท างาน  พ้ืนท่ีสีเขียว สุขภาพพนักงาน 

  ได้ส่งรายงานการปฏิบัติตามมาตรการ EIA  (Monitoring Report)  ทุก 6 เดือน 

      ต่อเน่ืองต้ังแต่มิถุนายน 2559 

    ท่ีผ่านมามีประเด็น Comment จาก สผ. บ้าง แต่เป็นประเด็นเล็กๆ น้อยๆ บริษัท 

       สามารถช้ีแจงได้ 

   ไม่เคยมีการร้องเรียนด้านสิ่งแวดล้อมจากชุมชนโดยรอบ ต้ังแต่เร่ิมประกอบการ 

ก-2-2
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ก าลังการผลติ 

ก าลังผลิตเดิม : 30,000 ตันต่อปี (Name plate) 

ก าลังผลิตเพิ่มเติม : 21,000   ตันต่อปี  (เมื่อขยาย-70%) 

จ านวนสายการผลิต  :  4 Line 

ระยะเวลาผลิต : ต่อเน่ือง 24 ช่ัวโมงต่อวัน 

ระบบควบคุม : กึ่งอัตโนมัติ   (PLC system ) 

จ านวนพนักงานฝ่ายผลิต  : 5 คนต่อกะ  วันละ 3 กะ 

 

  

 

Line 1 
(Existing) 

15,000 MT DOP, DINP 

Line 2 

(Existing) 
15,000 MT 

 

DOP, DINP 

 

Line 3 

(Expansion) 
15,000 MT DPHP  

Line 4 
(Expansion) 

6,000 MT     DOA, TOTM,   

30,000 MT 

21,000 MT 

51,000  MT 

Plant Introduction – Design Capacity  

(Non – Phthalate Line) 

Plant  Introduction  

 

สินค้าทีผ่ลิต พลาสติกไซเซอร์ (Plasticizer) 

DOP / DINP / DPHP / DOA / TOTM    
 
 

 

สารพลาสติกไซเซอร์  คอืสารปรุงแต่ง ( Additive) ทีช่่วยท าให้ชิ้นงานมีความ
เป็นพลาสติก  ส่วนใหญ่จะใช้กับอุตสาหกรรมพลาสติกจ าพวก พีวีซ ีเป็น
หลัก  เน่ืองจากพลาสติกพีวีซมีีคุณสมบัติแข็งและเปราะ แตกง่ายเวลาขึ้นรูป
ออกมาเป็นช้ินงาน   การใส่สารพลาสติกไซเซอร์เข้าไปจะท าให้ชิ้นงานมี
ความยืดหยุ่น อ่อนนุ่ม  ท าให้สามารถผลิตชิ้นงานพีวีซทีีม่ีความหลากหลาย
อุตสาหกรรมมากขึ้น 

 

 

การใช้งาน สินค้าพลาสติกไซเซอร์ 

 
 

DOP     ชิน้งาน PVC ท่ัวไป  สายยาง   พ้ืนรองเท้า  เส่ือปูพ้ืน 

 

DINP    ชิน้งานท่ีต้องการความต้านทานไฟฟ้าดีกว่า  สายไฟ , เทปพันสายไฟ 

 

DPHP   ชิน้งานท่ีต้องการทนความร้อนสูง  สายไฟฟ้าแรงสูง 100 องศาเซนเซียส 

 

DOA     ชิน้งานท่ีต้องการทนอุณหภูมิต ่า 

 

TOTM   ชิน้งานท่ีต้องการทนอุณหภูมิสูงเกินกว่า 150  องศาเซนเซียส 

 

DOTP    ทดแทนการใช้งาน DOP/DINP/DPHP   เพ่ือปรับตัวให้ทันกระแสด้านสิ่งแวดล้อม   

            ท่ีอาจเปล่ียนแปลงในอนาคต 

ทุกตัวเป็นของเหลวใส  เบากว่าน ้า 
ไม่ระเหยง่าย  และไม่ใช่สารไวไฟ    

สินค้า                 จุดวาบไฟ        จุดเดอืด       SpGr.@25C 

DINP                                       235                     403              0.9728 
DOP                         215                    385              0.9831 
DPHP                                      220                    254              0.9618 
TOTM                                    263                    414              0.9881 
DOA                                  206                    417              0.9643 

DOTP                           238                    383              0.9840 
  

คุณสมบัติด้านความปลอดภัยของสินค้า  

สินค้า             vocs       ในบัญชีรายช่ือ                LC 50  
                                                    วัตถุอันตราย 
DINP                        ไม่เข้าข่าย            ไม่มี              > 500 mg/l (Fish)            
DOP                         ไม่เข้าข่าย            มี             > 1,000 mg/l (Fish)     

DPHP                      ไม่เข้าข่าย            ไม่มี                   > 10,000 mg/l (Fish) 

TOTM             ไม่เข้าข่าย            ไม่มี                    > 100 mg/l (Fish) 

DOA               ไม่เข้าข่าย            ไม่มี              > 0.78 mg/l (Fish)    

DOTP             ไม่เข้าข่าย        ไม่ม ี             > 984 mg/l (Fish)             

  

คุณสมบัติด้านมลพิษส่ิงแวดล้อมของสินค้า  

หมายเหตุ :  1.  

                  2. ชนิดของปลา (Fish) ท่ีทดลองอาจเป็นคนละชนิดกนั 
                  3. อ้างองิข้อมลูจาก SDS 
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Phthalic 
Anhydride 
(PA ) 
 

Catalyst 
ตัวเร่งปฏิกิริยา      

Isononyl  
Alcohol 

(INA) 

 +   
Di-Isononyl 
Phthalate 
( DINP) 
  

  ความร้อน 

Water 
( H2O ) 
 

 + 

 กระบวนการผลติตามทฤษฎี 

 PA   INA 
 

 DINP  Water 
 

 +  +   
Catalyst 

10 % INA 

 + Excess INA 
 

Impurity 
 

 + Impurity 

  2.กลัน่แยกน ้าและAlc ออก 
 

3.กระบวนการกรอง 

 Heat 

  1.ปฏิกริิยา 

 กระบวนการผลติของ SCP  

 ยกตัวอย่างการผลิตของ DINP 

  จัดเกบ็ 
( Storage ) 

 
 DINP 
 
WATER 

ผสมและกวนให้เข้ากนั 
     ( Mixing ) 

ท าปฏิกริิยา 
( Reaction ) 

PA 

  INA TPT (Catalyst ) 
ตัวเร่งปฏิกริิยา 

Na2Co3 
( โซดาแอส ) 

Filter aid 31 , 34 
( สารกรอง ) 

Purified   
  DINP 

 

DINP 

  Excess INA 

  จัดเกบ็ 
( Storage ) 

      ระบบบ าบัดน ้าเสีย 
( Waste Water Treatment ) 

WATER 
Excess INA 
 

 
 MOP 
 
 

QC 
QC 

QC 

QC QC 

    กลัน่แยก 
( Distillation ) 

    กรอง 
( Filtering ) 

QC 

 น ้ำเสียประมำณ 20 m3 / day 
Capacity WWT  40 m3 / Day 

 วตัถุดบิ  ( MAIN  RAW  MATERIAL ) 

PA  ( Phthalic Anhydride)      2EH ( 2-EthylHexy Alcohol)     

AA  (Adipic Acid)                       INA  (Isononyl Alcohol) 
TMA (Trimellitic Anhydride)  2PH  ( 2HeptylHexyl Alcohol)      
PTA (Terephthalic Acid) 

 Acid  +   Alcohol 
PA     +    INA        ---- >    DINP 
PA     +     2PH       ---- >    DPHP 
PA     +     2EH       ---- >    DOP 
TMA  +    2EH       ---- >    TOTM     
AA     +     2EH       ---- >    DOA 
PTA   +      2EH       ---->    DOTP 
 

   
สัดส่วนการใช้วัตถุดิบ
ทั้ง 2 ตัวของสินค้าทุก
เกรดใกล้เคยีงกัน  

DOP  อันตราย จริงไหม? 
  

•เป็นส่วนผสมในผลติภัณฑ์ชนิด PVC     มีหน้าท่ีปรุงแต่งให้ ช้ินงานมีความยืดหยุ่น 

•ใช้ควบคู่กบั Additive ตัวอ่ืนๆ เช่น stabilizer  เม็ดสี  เป็นต้น 

•สัดส่วนในการใช้ Plasticizer  ประมาณ 5-40% ขึ้นกบัชนิดช้ินงาน  

• Plasticizer ที่น ามาใช้ผสม   ไม่ยดึติดกบัโครงสร้างโมเลกลุของพลาสติก แต่จะแทรก
แพร่เข้าไประหว่างโมเลกลุ  จึงถูกมองว่า สามารถระเหย หลุดออกมาได้   

 

•ไม่มีรายงานว่า จะเป็นอันตรายกบัมนุษย์  มีเพียงผลการทดลองกบัสัตว์ที่ความเข้มข้น
สูงๆ  ท าให้เกิดการระคายเคืองในระบบทางเดนิหายใจ ตับไต ระบบประสาท 

•ไม่มีรายงานที่ชัดเจนว่าเป็นสารก่อมะเร็ง  มีเพียงระบุว่าอาจกระทบต่อระบบสืบพันธ์ุ 

• พาทาเลตจาก PA (Phthalic Anhydride)  เป็นวัตถุดบิตัวหน่ึงท่ีถูกอ้างเป็นอันตราย  

•ยโุรป และอเมริกา อ้างว่ามีความเส่ียง  และก าหนดเกณฑ์ปริมาณDOP ที่เจือปนออกมา
ควบคุม   แต่ DINP   ยงัไม่ถูกจัดให้เข้ากลุ่ม  ซ่ึงส่วนหน่ึงเป็นกระบวนการปกป้องธุรกจิ
ของต่างชาติเอง 

เหตุผลของการขอเพิ่มสินค้า DOTP  

  ผลติเพื่อรองรับการใช้ DOP (DINP,DPHP) ที่จะใช้น้อยลงในอนาคต 
  ฝ่ังตะวันตก (ยโุรป) สร้างมาตรฐานใหม่ๆ เพื่อให้ลดการใช้ Plasticizer ที่เป็นพาทาเลต 
     โดยอ้างความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อม     REACH /  RoHS  etc 
  กระแส พาธาเลต  เข้มข้นขึ้นเร่ือยๆ   การกดีกนัการค้าของผู้ผลติฝ่ังยโุรป    DOP จึงจะ 
     ถูกกดีกนั  ควบคุมจนหยดุผลติในอนาคต     
  ผู้ประกอบการในไทยทยอยปิดตัวลง จากอดตี 6 ราย เหลือ 3 ราย   นอกจาก SCP 
     ท่ีเหลือเป็นบริษัท ผู้ผลติรายใหญ่จากต่างประเทศ  
   การแข่งขันสูง    
      คู่แข่งท้ัง 2 รายเป็นของต่างประเทศ มีวัตถุดบิของตนเอง    
       DPHP ไม่สามารถท าตลาดได้ง่าย เน่ืองจากคู่แข่งมี DIDP 
      ประเทศฝ่ังตะวันตก ควบคุมตลาดและออกกฎระเบียบ 
      DOP น าเข้าจากต่างประเทศ โดยเฉพาะจากจีน 
      DOA/TOTM  Demand ในประเทศต ่า  ต้นทุนสูงส่งออกแข่งขันไม่ได้ (6%ปี 2560)  

ก-2-4
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คุณสมบัติของวัตถุดบิ  PTA  

 PTA (Terephthalic Acid) 

 
CAS no. 100-21-0 

ผลึกละเอยีด  สีขาว  

จุดหลอมเหลว 402 0C 

จุดติดไฟ         496 0C 

LC50             > 798 mg/l (Fish) 

ไม่เป็นสารเคมีตามบัญชีรายชื่อวัตถุอันตราย   

ภาชนะบรรจุเป็นถุงพลาสติกขนาด 600 – 700 kg 

ความอันตรายน้อยกว่า แต่วิธีการจัดเก็บเหมือน PA 

 
หมายเหตุ: มีการขอใช้ PA เหลวในการขยายโรงงาน 

และEIA ก็อนุมัติ แต่ทางธุรกิจ Supplier ยังไม่ Support   

ปัจจุบันจึงยังไม่ได้ด าเนินการ 

 PA (Phthalic Anhydride) 

 
         CAS no. 85-44-9 

       ผลึกละเอยีด  สีขาว  

         135 0C 
       580 0C 
        > 313 mg/l (Fish) 

        ไม่เป็น 

 

Line 1 
(Existing) 

15,000 MT DOP, DINP,DPHP 

Line 2 

(Existing) 
15,000 MT 

 

DOP, DINP,DPHP 

 

Line 3 

(Expansion) 
15,000 MT DPHP  DOTP  

Line 4 
(Expansion) 

6,000 MT 
    DOA, TOTM, 

DOTP   

30,000 MT 

21,000 MT 

51,000  MT 

ไม่มกีารเพิม่อปุกรณ์ เคร่ืองจกัร  

(Non – Phthalate Line) 

ก าลงัผลติรวมสูงสุด ไม่เปลี่ยนแปลง 

สินค้า ก่อนขยาย รายงาน EIA ผลิตจริง2018 เพิ่ม DOTP 
DOP 16,000 14,000 13,377    ?? 

DINP 13,000 15,000 11,190 13,000 

DPHP 1,000 16,000 1,019    ?? 

DOA 0 3,000 902  3,000 

TOTM 0 3,000 2,458 3,000 

DOTP 0 0 0 ?? 

Total 31,000 51,000 28,946 51,000 max 

หมายเหตุ:  หน่วยเป็นตัน 

Reaction time & Batch time / Production Line 

สินค้า  Reaction time    
       (Hr) 

Batch time   
     (Hr) 

  Batch/day 

DOP 6 11.5 3 

DINP 5.6 11 3 

DPHP 5.6 11.2 3 

DOA 5.8 11.5 3 

TOTM 6.3 12 3 

DOTP 11.5 17-18 2 
สรุป  Batch time DOTP  มากท าให้ได้จ านวน Batch/วันน้อยลง  
โดยภาพรวม ท าให้ก าลังผลิตรวมลดลง  น ้าเสียลดลง การใช้ทรัพยากรลดลง 

อัตราการเกดิน ้าจากปฏิกริิยาการผลติ 

สินค้า  ACID Alcohol      H2O 
DOP 0.385 0.670 0.092 

DINP 0.360 0.710 0.086 

DPHP 0.331 0.784 0.040 

DOA 0.394 0.773 0.097 

TOTM 0.351 0.761 0.066 

DOTP 0.420 0.732 0.091 

หมายเหตุ: ต่อสินค้า 1 ส่วน  ปริมาณน ้าเสียจากเฉพาะกระบวนการผลติ  

ประมาณ 9% สูงสุด  == >  13 m3/วัน  (ประมาณการตามทฤษฎี) 

  มลพิษทางเสียง  ไม่มีนัยส าคัญ 
  มลพิษทางน ้า ไม่เปล่ียนแปลง   ปริมาณน ้าเสียจากกระบวนการผลิตไม่แตกต่าง  ปริมาณน ้าเสีย 
       รวมไม่เปล่ียนแปลง(อาจลดลง)   ระบบบ าบัดน ้าเสียท่ีมีอยู่ปัจจุบัน 40 m3/Day  รองรับได้ 
  มลพิษทางอากาศ  ไม่มีผลกระทบ เพราะยังคงใช้ก๊าซธรรมชาติ (NG)   เป็นเช้ือเพลิง   
        คณุภาพอากาศตรงปลายปล่องสามารถควบคุมได้   
  DOTP ไม่เข้าข่ายวัตถุอันตรายและ VOCs 
  กากของเสียจากภาชนะบรรจุ(PTA) สามารถก าจัดได้ โดยแนวทางปฏิบัติเดิม 
  ก าลังผลิตรวมไม่เพิม่ข้ึน   ปริมาณวัตถุดิบท่ีเกีย่วข้องไม่เพิ่มข้ึน 
  ไม่มีการติดต้ังอุปกรณ์ เคร่ืองจักรเพิ่มเติม  ใช้สาธารณูปโภคเดิมท่ีมีอยู่ท้ังหมด 
  พื้นท่ีสีเขียว ไม่เปล่ียนแปลง  
  ระบบดับเพลิง  ระบบความปลอดภัยรองรับได้  เพราะสินค้าและวัตถุดิบใหม่ไม่มีความเป็น 
        อันตรายท่ีแตกต่างไปจากเดิม 
  ไม่มีผลกระทบต่อมาตรการท่ี EIA ก าหนด   

ภาพรวมผลกระทบด้านส่ิงแวดล้อม เมื่อผลติ DOTP 

ก-2-5
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ระบบการจดัการด้านความปลอดภยั ส่ิงแวดล้อม 
 
 

ระบบการจัดการทีไ่ด้รับการรับรอง:  

ด้านคุณภาพ ISO 9001 :Y2015  (ต้ังแต่ พ.ศ. 2543)              

ด้านความปลอดภัย TIS 18001: Y2554 (ต้ังแต่ พ.ศ. 2549)         

ด้านความปลอดภัย OHSAS 18001 :Y2007(ต้ังแต่ พ.ศ. 2549)     

ด้านสิ่งแวดล้อม  ISO 14001 :Y2015  (ต้ังแต่ พ.ศ. 2551) 

  

      CB = > SGS   
แต่ละระบบ 2คร้ังต่อปี 

Plant  Introduction  
 

กิจกรรม CSR   บริษัทท าต่อเน่ืองมาตลอดหลายปีท่ีผ่านมา  ร่วมกิจกรรมของชุมชน 

เทศบาล ผู้น าชุมชน วัด  โรงเรียน โดยรอบอย่างต่อเน่ือง  เช่นท าบุญข้าวหลาม  งาน
วันเด็ก   ของโรงเรียน  ของวัด  งานประเพณีต่างๆ ของเทศบาลเป็นต้น 
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ภาคผนวก ก-3 : หนังสือตอบรับการพิจารณาขออนุญาต 

เพิ่มการผลิตสินค้าเกรดใหม่ จากอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง 
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ภาคผนวก ก-4 : เอกสารประกอบกิจการโรงงาน (รง.4) 
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ภาคผนวก ก-5 : หนังสือตอบรับการพิจารณาขออนุญาต 

เพิ่มผลิตภัณฑ์ Filter Cake จากอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง 
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1) ขอ้มูลสารเคมีและบริษทั (Identification of Substance and Company)
ช่ือทางการค้า : Filter Cake

ช่ือทางเคม ี: -

ผู้ผลิต : บริษทัเซ้าทซิ์ต้ี ปิโตรเคม จ ากดั

ส านักงาน: 258 ซ.พฒันาการ 30 ถ.พฒันาการ โรงงาน: 99/1  หมู่ 8 ถ. ทางหลวงหมายเลข 3191

เขตสวนหลวง แขวงสวนหลวง กรุงเทพฯ 10250 ต.มาบข่า  อ.นิคมพฒันา  จ.ระยอง 21180
โทรศัพท์: 66 (0) 27171730-48 โทรศัพท์: 038 968546-9

โทรสาร: 66 (0) 27171750 โทรสาร: 038 636 301

โทรศัพท์ ฉุกเฉิน : 66 (0) 38-968546-9

เวบ็ไซต์ : www. southcitygroup.com

2.การช้ีบ่งความเป็นอนัตรายของสารเคมี (Hazard Identification)
2.1  การจัดกลุ่มความเป็นอันตรายของสารเคมีตามระบบสากล GHS

สารน้ีไม่ไดจ้ดัอยูใ่นประเภทของความเป็นอนัตรายตามขอ้ก าหนด GHS

2.2  การจัดท าฉลากตามระบบสากล GHS

2.2.1 รูปสัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตราย (Pictograms):

สารน้ีไม่ไดจ้ดัอยูใ่นประเภทของความเป็นอนัตรายตามขอ้ก าหนด GHS  จึงไม่มีฉลาก  

และค าสัญลกัษณ์ตามระบบ GHS

2.2.2 ความเป็นอันตราย

สารน้ีไม่ไดจ้ดัอยูใ่นประเภทของความเป็นอนัตรายตามขอ้ก าหนด GHS

2.2.3 ข้อความและรูปสัญลักษณ์ทีแ่สดงข้อควรระวงั (Precautionary statements and pictograms):

เก็บในท่ีท่ีอากาศถ่ายเทดี  ห่างจากความร้อน/ประกายไฟ

วสัดุและภาชนะบรรจุของวสัดุน้ี  ตอ้งก าจดัเป็นของเสียอนัตราย

กรณีหกร่ัวไหลใหป้กคลุมดว้ยวสัดุดูดซบั  หรือกกัเก็บ  รวบรวมและก าจดั

สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัความปลอดภยัส่วนบุคคล  ท่ีเหมาะสม
หลีกเล่ียงการสัมผสัโดยตรง  ถา้สัมผสัหรือรู้สึกผิดปกติควรไปพบแพทยท์นัที

South City MSDS /Revised 5/04/2021
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3. องค์ประกอบและข้อมูลเกี่ยวกับส่วนผสม(Composition/Information on Ingredients)
ช่ือทางเคมี :  -

ช่ือพอ้ง :  -

CAS No. :  Mixture
ส่วนประกอบ

4. มาตรการปฐมพยาบาล (First-aid measures)
หากเกิดอาการทีด่วงตา  : ลา้งตาดว้ยน ้าในปริมาณมาก ๆ อยา่งนอ้ย 15 นาที รีบน าส่งจกัษุแพทย์

หากเกิดอาการทีผ่วิหนัง  : ถอดเส้ือผา้ท่ีเป้ือนออก และลา้งดว้ยน ้า สบู/่ฝักบวั  หากยงัระคายเคืองใหป้รึกษาแพทย์

หากหายใจเข้าไป  : ยา้ยผูป่้วยไปยงัท่ีท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ ถา้ยงัหายใจติดขดัหรือหยดุหายใจใหผ้ายปอด

    แลว้รีบน าส่งพบแพทยท์นัที
หากด่ืมหรือกลืนกิน :  ลา้งปากทนัที  ด่ืมน ้าปริมาณมาก   และรีบพบแพทย ์ 

5. มาตรการผจญเพลิง (Fire-fighting measures)
สารทีต้่องหลีกเลี่ยง: -

การป้องกันไฟและระเบิด: เก็บใหพ้น้จากความร้อน, สะเก็ดไฟ, หรือเปลวไฟ

สารเหมาะสมทีใ่ช้ในการดบัเพลิง/วธีิการดบัเพลิง: โฟม, ผงเคมีแหง้, คาร์บอนไดออกไซด,์ สเปรยน์ ้า

อุปกรณ์ ป้องกันส าหรับผู้ผจญเพลิง: นกัดบัเพลิงควรติดตั้งอุปกรณ์ช่วยหายใจ  และชุดดบัเพลิงตามความเหมาะสม

ผลกระทบต่อความไว (Impact Sensitivity)  :  ข้ึนอยูก่บัโครงสร้างทางเคมีท่ีไม่มีความไวต่อแรงกระแทก

South City MSDS /Revised 5/04/2021
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 Ingredients CAS NO.

Plasticizer 
Perlite

 -
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6. มาตรการการจัดการเม่ือมีการร่ัวไหลของสารโดยอุบัติเหตุ (Accidental release

measures)
6.1 ค าเตือนส าหรับบุคคล อุปกรณ์ป้องกัน และวธีิการส าหรับกรณฉุีกเฉิน :

• บุคลากรท่ีไม่มีหนา้ท่ีรับผิดชอบในกรณีฉุกเฉินควรออกจากพ้ืนท่ีอนัตราย ไม่ควรสัมผสัสาร หา้ม

    สูดหายใจเอาไอระเหย ละอองลอย เขา้สู่ร่างกายควรมีการระบายอากาศท่ีเพียงพออยา่งเหมาะสม

• บุคลากรท่ีมีหนา้ท่ีรับผิดชอบในกรณีฉุกเฉิน ควรใส่อุปกรณ์ป้องกนัความปลอดภยั โปรดดูท่ีหวัขอ้ท่ี 7
6.2 ข้อพึงระวงัทางส่ิงแวดล้อม : ใชก้ารกกัเก็บท่ีเหมาะสมเพ่ือหลีกเล่ียงการปนเป้ือนต่อส่ิงแวดลอ้ม

6.3 วธีิการจัดการกับเคมีภัณฑ์ /ผลิตภัณฑ์ ทีห่กร่ัวไหล และการท าความสะอาด :

สกดักั้นการร่ัวไหลใหอ้ยูใ่นวงจ ากดัเพ่ือป้องกนัการปนเป้ือนสู่ดิน ผิวน ้า หรือน ้าใตดิ้น 

สูบหรือตกัสารเคมีท่ีหกออกหรือดูดซบัสารท่ีหกร่ัวไหลดว้ยทราย / สารดูดซบัอ่ืนๆจนแหง้แลว้เก็บลงภาชนะ 

ท าความสะอาดบริเวณท่ีปนเป้ือน

7. การขนถ่ายเคล่ือนย้ายและการจัดเก็บ (Handling and storage)
7.1 การใช้

การระบายอากาศ : ควรมีการระบายอากาศท่ีดี เพ่ือป้องกนัการรับสัมผสักบัไอ

วธีิการใช้อย่างปลอดภัย : สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัความปลอดภยัส่วนบุคคลท่ีเหมาะสม  

  หลีกเล่ียงการสัมผสัผิวหนงั ตา  และเส้ือผา้โดยตรง  

  หา้มสูบบุหร่ี  หลีกเล่ียงกิจกรรมท่ีก่อใหเ้กิดประกายไฟ

7.2 การจัดเก็บทีป่ลอดภัย

ปิดใหแ้น่น เก็บในท่ีเยน็ท่ีอากาศถ่ายเทไดส้ะดวก  ห่างจากแสงแดด  แหล่งติดไฟ  

และแหล่งความร้อนอ่ืนๆ

7.3 สารเคมีทีเ่ก็บรวมกันไม่ ได้

 -
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8. การควบคุมการรับสัมผัสและการป้องกันส่วนบุคคล (Exposure controls

/personal  protection)
8.1  ค่าความเข้มข้นเฉลี่ยทีย่อมรับให้มีได้ในบรรยากาศการท างาน  : -

8.2 มาตรการป้องกันส่วนบุคคล :

ระบบทางเดนิหายใจ : สวมอุปกรณ์ป้องกนัระบบทางเดินหายใจ  ในกรณีท่ีการระบายอากาศไม่เพียงพอ  

   แต่เม่ือมีไอระเหย/ละอองควรใชห้นา้กากท่ีมีไส้กรองหรือถงัก๊าซส ารองส าหรับหายใจ

การป้องกันมือ  : สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี

การป้องกันตา/ใบหน้า : แวน่ตานิรภยัแบบกนัดา้นขา้ง
การป้องกันผวิหนัง/ร่างกาย: ชุดป้องกนัท่ีเหมาะสมกบักิจกรรมและการรับสัมผสั

8.3 มาตรการเกี่ยวกับสุขอนามัย :

•  เปล่ียนเส้ือผา้ท่ีเป้ือนสารเคมี  ลา้งมือและหนา้หลงัจากการใชส้ารเคมี

•  หา้มสูดดมสาร  หา้มรับประทานอาหาร  เคร่ืองด่ืม  หรือสูบบุหร่ีขณะใชผ้ลิตภณัฑน้ี์

9. คุณสมบัติทางกายภาพและทางเคมี (Physical and chemical properties)
สถานะ: ของแขง็ก่ึงเหลว สี : สีขาว

กลิ่น : มีกล่ินอ่อน จุดเดือด: ไม่มีขอ้มูล

จุดหลอมเหลว : ไม่มีขอ้มูล จุดเยือกแขง็: ไม่มีขอ้มูล

ความหนาแน่นสัมพัทธ์:  ไม่มีขอ้มูล pH : 5-7

ความหนาแน่น:ไม่มีขอ้มูล ความหนืด:  ไม่มีขอ้มูล

ความดนัไอ: ไม่มีขอ้มูล จุดวาบไฟ : >215 องศาเซลเซียล

ความถ่วงจ าเพาะ:  ไม่มีขอ้มูล อัตราส่วนในอากาศทีเ่กิดการระเบิด :

การละลายได้ ในน า้ : ไม่มีขอ้มูล      ค่าต า่สุด  :  ไม่มีขอ้มูล

ค่าสัมประสิทธ์แยกส่วนของออกทานอล/น า้  : ไม่มีขอ้มูล      ค่าสูงสุด  :  ไม่มีขอ้มูล
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10. ความเสถียรและการไวต่อปฏิกิริยา (Stability and reactive)
10.1 ภาวะทีค่วรหลีกเลี่ยง :  หลีกเล่ียงความร้อนสูงท าใหเ้กิดประกายไฟ

10.2 ความคงตัวทางเคม:ี ผลิตภณัฑน้ี์มีความเสถียรทางเคมี

10.3 ปฏิกิริยาทีเ่ป็นอันตรายทีอ่าจเกิดขึน้ได้: -

10.4 สารหรือกรณทีีค่วรหลีกเลี่ยง: -

10.5 สารมีพิษ/มีอันตรายทีเ่กิดจากการสลายตัว:  คาร์บอนมอนอกไซด ์ คาร์บอนไดออกไซด์

11. ข้อมูลด้านพษิวทิยา (Toxicological information)
ความเป็นพิษทางปากแบบเฉียบพลัน : ไม่มีขอ้มูล 
ความเป็นพิษทางผวิหนังแบบเฉียบพลนั : ไม่มีขอ้มูล 
ความเป็นพิษทางการหายใจแบบเฉียบพลัน : ไม่มีขอ้มูล 

พิษต่อผวิหนัง : ไม่ระคายเคืองต่อผิวหนงั

พิษต่อตา : ไม่ระคายเคืองต่อดวงตา

ความไวต่อผวิหนัง :  ไม่พบความไวต่อผิวหนงั

พิษต่อการก่อกลายพันธ์ุของเซลล์สืบพันธ์ุ :  ไม่มีขอ้มูล

พิษต่อการก่อมะเร็ง :  ไม่มีขอ้มูล

พิษต่อระบบสืบพันธ์ุ         : ไม่มีขอ้มูล

12. ข้อมูลผลกระทบต่อระบบนิเวศน์ (Ecological information)
12.1 ความมีพิษ

ความเป็นพิษเฉียบพลัน : ไม่มีขอ้มูล 

ความเป็นพิษแบบเร้ือรัง : ไม่มีขอ้มูล 

12.2 ความคงทนและความสามารถในการสลายตัว

ความสามารถในการสลายตัวทางชีวภาพ : : ไม่มีขอ้มูล

12.3 ความสะสมทางชีวภาพ : ไม่มีขอ้มูล
12.4 สภาพการเคล่ือนทีใ่นดนิ : ไม่มีขอ้มูล
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12.5 ผลจากการประเมิน PBT และ vPvB : ไม่มีขอ้มูล 

12.6 ผลข้างเคยีงอ่ืนๆ

ขอ้มูลเพ่ิมเติมทางนิเวศน์วิทยา : ควรหลีกเล่ียงการปล่อยออกสู่ส่ิงแวดลอ้ม

13. ข้อพจิารณาในการก าจัด (Disposal considerations)
13.1 การก าจัดเคมีภัณฑ์ /ผลิตภัณฑ์

 • เก็บส่วนท่ีหกร่ัวไหลในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิดเพ่ือน าไปก าจดั

• ใหส้วมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลท่ีเหมาะสม

13.2 การก าจัดภาชนะบรรจุ

• วสัดุและภาชนะบรรจุของวสัดุน้ี ตอ้งก าจดัเป็นของเสียอนัตราย

13.3 การก าจัดกากของเสีย

• ปฏิบติัใหเ้ป็นไปตามกฎระเบียบท่ีทางราชการก าหนดหรือขอ้บงัคบัในทอ้งถ่ิน

14. ข้อมูลเกี่ยวกับการขนส่ง (Transport information)
การขนส่งทางบก  

USDOT :  ไม่จดัเป็นสารอนัตรายตามขอ้บงัคบัการขนส่ง

การขนส่งทางทะเล
IMDG :  ไม่จดัเป็นสารอนัตรายตามขอ้บงัคบัการขนส่ง

การขนส่งทางอากาศ

IATA/ICAO  :  ไม่จดัเป็นสารอนัตรายตามขอ้บงัคบัการขนส่ง

15. ข้อมูลเกี่ยวกับกฎข้อบังคับ (Regulatory information)
ข้อบังคบั/กฎหมายเกี่ยวกับความปลอดภัย/สุขภาพ และส่ิงแวดล้อมทีเ่ฉพาะเจาะจงส าหรับสารและของผสม

ไม่มีขอ้มูล
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16. ข้อมูลอ่ืน (Other information)
เอกสารอ้างอิง 1.  http://www.chemtrack.org/chem.asp

2.  http://www.safe.nite.go.jp
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ผลิตภัณฑ ์Filter Cake   คือ สารตวัเติมที่ใชใ้นอตุสาหกรรมขึน้รูปพลาสติกจ าพวกพีวซีี (PVC) ใชเ้ป็นวตัถดุิบเพื่อเพิ่มเนือ้
สนิคา้ และลดปรมิาณการใชว้ตัถดุิบหลกักลุม่ทีเ่ป็นพลาสติกไซเชอร ์  ซึง่มวีตัถปุระสงคห์ลกัคือการลดตน้ทนุในการผลติ  
คณุสมบตัิหลกัของ Filter Cake คือ มี Plasticizer ชนดิตา่งๆ (DINP/DPHP/DOP/DOA/TOTM/ DOTP)ในสดัสว่นท่ีมากเกินกวา่ 
30% ขึน้ไป   pH ประมาณ 5-7 และไมใ่ช่สารอนัตรายหรอืสารไวไฟแตอ่ยา่งไร  
  

กระบวนการผลิต  ผลิตภณัฑ ์ Filter Cake จะไดอ้อกมาจากกระบวนการผลิตสินคา้หลกั Plasticizer ของบริษัท  
ตาม Flow chart ขา้งลา่ง 
 
   
 
       วตัถดุบิส าหรบัผลิต  
        Plasticizer  
 

       TPT (ตวัเรง่ปฏิกิริยา) 

 

Sodium Carbonate                                                                              แฮลกอฮอลส์ว่นเกิน                                    

 

Filter Aid #31,34                                                                                      น า้เสีย 

 

                                                     Plasticizer ท่ีบรสิทุธ์ิ      Filter Cake Filter Cake (Off Spec) 

 

 

 

 

 

   

ผสมและกวนให้เข้ากัน 

 

( Mixing ) 

วัตถุดบิท าปฏิกิริยา 

( Reaction ) 

ท าให้บริสุทธิ์โดยการกล่ัน 

จัดเก็บ 

( Storage ) 

ท าให้บริสุทธิโ์ดยการกรอง 

จ าหน่ายให้ลูกค้า 

ระบบบ าบัดน า้เสีย 

( Storage ) 

ก าจัด 
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